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Gestione della produzione

Generalita

La funzione “Produzione” sovrintende all’esecuzione degli ordini di produzione (proposti dalla funzione di pianificazione
oppure immessi manualmente) al fine di ottenere la disponibilita dei prodotti finiti da spedire al cliente nelle quantita,
qualita e alle date richieste, rispettando gli obiettivi di costo.

Essa costituisce quindi il “cuore” delle attivita quotidiane svolte dalle aziende manifatturiere.
Il processo di produzione pud configurarsi come una trasformazione di materie prime oppure come un assemblaggio
di componenti.

Le fasi di un processo di produzione possono essere sinteticamente riassunte nei seguenti punti:

* la generazione delle “task” di produzione e I'assegnazione alle differenti unita produttive (nota, una task di produzione
generalmente si traduce in un ordine di produzione, vi sono perd anche casi in cui la produzione viene gestita senza
ricorrere agli ordini ma ci si basa sullo spostamento fisico dei materiali attraverso le varie fasi produttive, altri casi in
cui il processo € talmente veloce che si utilizzano solo le dichiarazioni di versamento)

* la definizione dei fabbisogni materiali (generalmente la distinta di produzione)

* la definizione dei fabbisogni risorse € la loro sequenza di utilizzo (generalmente il ciclo di produzione)

 |'approvvigionamento dei materiali nel luogo in cui verranno utilizzati, con la possibilita di introdurre regole di consu-
mo (fifo, uniformita dei lotti, ecc..)

* la schedulazione fine: assegnazione delle attivita da eseguire alle risorse (centri di lavoro, macchine) e la loro se-
quenziazione su ciascuna di esse.

* il consumo di componenti e materia prime

* le dichiarazioni consuntive di produzione (avanzamento attivita, tempo speso, lavorazioni eseguite presso terzisti)

* il versamento dei prodotti, con I'eventuale assegnazione di identificativi (lotto, matricola).

* la consuntivazione degli ordini per evidenziare scostamenti (di efficienza ed efficacia rispetto agli standard)

* le verifiche di qualita, eseguibili in vari punti del processo

Tutte queste attivita sono supportate direttamente dall’applicazione di gestione della produzione, o da applicazioni ad
essa correlate.

Per I'analisi “a breve” della disponibilita dei materiali in funzione della priorita assegnata alla produzione, si puo0 utilizza-
re 'applicazione JMRP, il cui obiettivo & proprio quello di evidenziare eventuali “mancanti” e quali solleciti eseguire.

Le dichiarazioni di produzione possono essere raccolte sia attraverso le funzioni normali di input/output che con l'utilizzo
di dispositivi di campo quali terminali radiofrequenza o dispositivi collegati ai PLC delle macchine.



Ordini di produzione

L'ordine di produzione ha lo scopo di programmare ed eseguire la realizzazione di una certa quantita di un articolo, per
una data. Tale realizzazione richiede un definito consumo di materiali e di risorse, per determinare questo fabbisogno di
materiali o di risorse necessarie, & possibile usare il ciclo, la distinta standard oppure definire specifici indicatori legati
all'ordine di produzione.

Articolo
Ordine di produzione Quantita
Data inizio / fine
Distinta base
< Impegni materiali —> Movimentazione
Distinta memorizzata
Ciclo articolo
< Impegni risorse —> Dichiarazioni attivita

Ciclo memorizzato

Oltre agli ordini di produzione di un articolo si possono definire:

« ordini di rilavorazione, impostando come componente lo stesso articolo che si vuole ottenere.

¢ ordini di trasformazione: si imposta, oltre all’articolo che si vuole ottenere, anche I'articolo di partenza, che si
vuole trasformare: il sistema costruira una distinta “dinamica”, che conterra come impegni i componenti presenti
solo nell’articolo di arrivo e, come recuperi, quelli presenti solo nell’articolo di partenza mentre i componenti comuni

verranno trascurati
E possibile sia assegnare un ordine di produzione ad un ordine “master” (quest’ultimo a piu livelli in modo che si possa
costituire una struttura ad albero); sia non intestare un ordine di produzione ad un articolo specifico ma sfruttarlo come

un insieme di attivita da eseguire e di materiali da consumare (ad esempio per compiere una manutenzione).

Vi sono funzioni specifiche per realizzare il prelievo ed il versamento a magazzino oltre alla possibilita di realizzare |l
prelievo in automatico (a backflush) all’atto del versamento o dell’avanzamento.



Impegni materiali e risorse

Gli impegni materiali costituiscono I'insieme degli articoli, con le relative quantita, necessari per produrre un assieme.
Essi possono essere intestati ad oggetti diversi come ad esempio: righe di documento, richieste d’acquisto, ordini di
produzione. La costruzione degli articoli avviene in automatico a partire dalla distinta (dell’assieme o del documento)
nettificata dai movimenti (di versamento, prelievo) gia eseguiti.

Gli impegni di risorse sono il corrispondente, per quanto riguarda il consumo di risorse. Anch’essi possono essere inte-
stati ad oggetti diversi (righe di documento, ordini di produzione, contenitori).

La loro costruzione &, anch’essa automatica, a partire dal ciclo dell’assieme, nettificato dalle attivita eseguite.

La generazione degli impegni di risorsa, che definiscono di quante ore sono caricati i centri di lavoro e le singole mac-
chine, genera anche gli impegni di risorse produttive secondarie, ossia il fabbisogno di stampi, attrezzisti, utensili , etc.

Consuntivazione attivita

La consuntivazione si basa sulla rilevazione delle attivita svolte nell’azienda: le quantita prodotte con i relativi tempi, le
improduttivita e le attivita indirette. La dichiarazione delle attivita pud essere intestata ad una fase di un ordine di produ-
zione, ad una riga di un ciclo di lavorazione, oppure pud essere un’attivita di tipo estemporaneo.

E possibile eseguire la dichiarazione a partire dalla lista degli impegni risorse residui di un ordine di produzione oppure
di una risorsa; inoltre vi € la possibilita di effettuare la dichiarazione per persona: le sue ore di presenza si distribuiscono
sulle varie attivita eseguite nel giorno.

Se la dichiarazione & a fronte di un ordine di produzione, € possibile, in automatico, eseguire i prelievi dei materiali ne-
cessari alla fase che si sta dichiarando (proporzionalmente alla quantita in avanzamento), e, se riguarda I'ultima fase
del ciclo, € possibile eseguire il versamento dell’assieme e I'aggiornamento dell’ordine di produzione.

E’ consentita anche I'operazione di gruppo: la dichiarazione di una fase, (definita come master) induce la dichiarazione
automatica di altre fasi, precedenti o successive (definite come automatiche).

Alcuni esempi:
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MNumero ordine | Descrizioni in ingua 1 Carrello ] Avanzate I
0 R 00 1 ‘ AO l | Signiicato Valore [Decodiica | alri dati | Parametri | hote
— [ Date ordine Decodifica Ju b o]
|_|Uttimo ordine ‘BOSIIII‘?COG |Mercoledi 05 Novembre 2008 / Set 45, Praduzione
P R I M 0 A RT I C 0 L 0 || Utimo movimento [ 0571172008 | Mercoledi 05 Novembre 2008 / Set 45| || Numero idine |OF_001 401 PAIMO ARTICOLD L
|_|Ukima dichiarazione Q 05/11/2008 | Mercoledi 05 Novembre 2008 / Set 45 | | Data Qrdine |05/11/2008 | Mercoledi 05 Novembre 2008 / Set 45
|| Prima dichi m 05/11/2008 | Mercoledi 05 Novembre 2008 / Set 45| |Stato |50 Selezionato
W Ult.Oper.in assolute Livello 2 Attivo
Se'l ez-i OnatD‘ Pr.oduz-i Onel:mmm (/000080 | OPERAZ SECONDO GRUFFD |_|Codice Magazzina | SEDE
|_|Risorsa |&CoL2 | TORNI |_|Codice Articolo |&01 PRIMO ARTICOLO
Quantit | |_|Completata 2] |NO | |Deser .f-‘qr:wcc!\a PRIMO ARTICOLD
L-”"-* 5 |l Quentta || Ult.Oper.Completata | | L E.sp di Modifica | 05 - :
1Y Ordinato om0 L || O?e«ez-ona | 000060 _OPERAZSECONDO GRUPPD Ll T:pc D::cemenlo .DVE Ordini diYendita
Frodotio |_|Risorsa &L |CENTRO LAVORD 4 || Tipe Riferimento |CN Contatto
= Ota completata Patametro Rifetimento CLI
Scartato e T = - T - -
Residuo 570 || Ql.:a scatata i | |_|Tipo Imp.Material |PRO Imlpegnc di pruduzlu‘na
Residuor P i || Prima Opet.in assoluto | | L Mlado Costt‘lmn‘Mat. .DW Dlg!.dacuman!n / Dist.aggetta
M Scarto residuo o || O?e«emm | 000010 _DECAPPAGGIO |_|Tipo Imp Risorse .PHD Agticolo
— Risorsa A\CDLO2 TORNI Modo Costr Imp.Ris.  |C1 Cicla docurn./ Ciclo oggetta
| [Completata a1 [si [ | Tipo Ciclo Var, I Adticolo
B ) ) [ | Priorita |8 Media
[ | Scarta Previsto
[ Unia di misura [NR Numero
|| Quentita 01 [ 1
|| Data Irizio Richiesta |05/11/2008 | Mercoled: 05 Noverbre 2008 / Set 45|
Decodiica | Data Fine Richiesta_|11/12/2008 |Giovedi 11 Dicembre 2008/ 5et50 |
Mercoledi 05 Novembre 2008 / Set 45 || Tempo Approv.ariab. ||
Giovedi 11 Dicembre 2008 / Set50 | | |Tempo Approv. Rettif ||
Data 01
[ |paanz -
| |Flagnz 1 |
| |Datainserimenta|05/11/2008 | Mercoledi 05 Novembre 2008 / Set 45|
T [ ‘T“ Tre 1 smenn ........;T.‘_..__.L._ TP
Standard
x|Ple|s|a|w|«||o] =
ﬁburate 11711 Richiiste
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AD1 PRIMO ARTICOLO

1 Conteruta Ju Valore |MData |

» Numeri

oz N.operazioni total 4,00
o3 N.operazioni eseguite 1.00
o4 N.opetazioni in corse 2,00
os N.operazioni non iniz. 1.00
B Ore di carico

(12 |Oetota 22.083,33
13 |Ore ecequie 248333

14 Ore residue ap.in corse | 11.600,00
15 Ore residue op.non iniz. | 8.000,00°

16 Ore residue total 18,600,00¢
|21 Date Capacita Infi...
[ |22 Data ultimo calcols 05/11/2008
1E Inizia fickiesto 05/11/2008
BED Fire richiesta (Due date) 11/12/2008

25 |Fine sched.pp

26 Inizia sched pt

3 Date Capacita Finita
32 Data ultima caleola (SY) 05/11/2008
33 Inizio schedulato

34 Fine schedulata

4 Indici generali e c...
42 Inritardo=0 DK=1 1.00
43 In earso=0 Nuovo=1
44 |Giori Transito (25 - 23)
45 Giorni Disponib.[24 - 22) 26,00

46 Slack time (45 - 44) 26,00
a7 Slack x operalion [46/5) 26.00
48 Critical ratio [45/44) 1,00

51 Indici cap.finita

52 Giormi bransito [34 - 33)

|»

I Ore esequite
I Ore residue op.n corso
[ Ore residue op.non iniz.

|

Critical Ratio

Standard

x|P|2|%|o

ERDE
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Ciclo documento
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Ciclo documento | Impegni risur;el Ciclo memorizzato

@® Descrizione

J Ot3 pronta L@Riww | Descrizione |

DECAPPAGGIO

OPERAZ PRIMO GRUPPO
OFERAZ SECONDD GRUPPO
OPERAZ SECONDD GRUPPQ

[t 5eau |

400 CDLO2 | TORNI
500/CLO4 | CENTRO LAVORO 4

100[CL02  |CENTROLAVORO4 |
|CoLz— [ToRNI

Interfaccia col campo

Le dichiarazioni di attivita possono essere anche raccolte direttamente da apparecchiature di campo, le informazioni

consuntive pervenute vengono registrate alla stessa stregua dei consuntivi manuali.

La stessa applicazione pu0 essere utilizzata anche in senso inverso, come ad esempio per mandare alle macchine i

part program delle lavorazioni previste dall’ordine di produzione.




Produzione a disponibilita chiamata

La produzione a disponibilita chiamata (PDC) € una particolare modalita di gestione della produzione, di nostra conce-
zione, che ha lo scopo di rappresentare il processo produttivo in modo piu “fisico” rispetto agli ordini di produzione. Essa
si basa sull’'assunto che la movimentazione in produzione avvenga per contenitori, e sulla rappresentazione “logistica”
del ciclo produttivo come un insieme di risorse (centri di lavoro o macchine), ciascuna delle quali con un’ubicazione
a monte e a valle. Gli ordini pianificati dal’lMRP si traducono in contenitori pianificati. All'atto dell'inizio delle attivita,
essi si tramutano in contenitori effettivi. Il loro spostamento da un’ubicazione all’altra, induce una dichiarazione di
avanzamento automatica nel caso che queste siano a monte e a valle di una risorsa (I'informazione logistica contiene,
implicitamente, quella produttiva). Lo spostamento all’'ubicazione finale rappresenta il versamento a magazzino.In tal
modo non si introduce un livello di informazione immateriale (I'ordine di produzione, con le rigidita che esso comporta),
ma ci si limita a registrare tutto cid che avviene in fabbrica: si riempiono e si spostano i contenitori, li si dichiara bloccati
in caso di verifica della qualita, si sposta del materiale da un contenitore all’altro, ecc..

Inoltre, dato che gli ordini rimangono sempre pianificati, vengono “tirati” i contenitori di volta in volta piu urgenti (lo stru-
mento trae il nome da questa peculiarita: si “chiama” la disponibilita presente in fabbrica, sotto forma di contenitori nelle
diverse ubicazioni, e quindi a diversi gradi di completamento del ciclo produttivo).

Flusso di pianificazione

Gestione PD.C. MRP

giacenze
Legge Scrive Legge
Chi
lama Fabbisogni
Domanda principali
Contenitori
899/
%o

W.I.P. Contenitori

@ D,

Flusso di produzione

Schedulazione fine a capacita finita

Quando la produzione viene eseguita all’esterno ad opera di terzisti siamo in presenza di un processo di conto lavora-

zione (passivo). Si puo distinguere tra:

» conto lavoro pieno, quando la lavorazione viene eseguita interamente da un terzista In questo caso l'ordine di conto
lavoro € equivalente ad un ordine di produzione interna (si ottiene un assieme da un insieme di componenti), in quan-
to elabora un livello di distinta base.

» conto lavoro di fase quando un terzista esegue una sola operazione (fase) di quelle previste dal ciclo dell’'ordine di
produzione. Le altre possono venire eseguite internamente o presso altri terzisti.



La gestione dei documenti di conto lavoro € a carico dell’applicazione Trade.up, che, per quanto riguarda impegni mate-
riali, dichiarazioni di produzione, versamenti e avanzamenti (nel caso del conto lavoro di fase) é strettamente integrata
con la gestione della produzione.

Analisi mancanti

Quando si deve avviare una produzione (es. lanciare un ordine) una informazione fondamentale € la presenza di tutti i
materiali necessari o la conoscenza del loro arrivo per quando saranno necessari a soddisfare I'ordine. Questa funzione
€ svolta dall'applicazione JMRP che, dato un insieme di ordini ed una priorita assegnata segnala i possibili mancanti ed
indica le relative coperture eventualmente da sollecitare.
Questa applicazione non sostituisce la pianificazione materiali, ma &€ uno strumento operativo che permette di prevenire
i problemi che si possono presentare nel breve periodo.

Schedulazione fine a capacita finita

La schedulazione costituisce uno strumento interattivo e grafico, che fa parte nativamente del sistema gestionale, atto
a risolvere i problemi di allocazione delle risorse e di sequenziazione delle attivita, che si presentano quotidianamente
nelle aziende produttive e di servizi.
Le principali caratteristiche dell’applicazione sono:
» schedulazione di impegni risorse di vari tipi

- ordini di produzione in corso

ordini pianificati

righe di ciclo esterno
- contenitori, in presenza di produzione snella.

+ definizione di piu scenari di schedulazione, per eseguire simulazioni, e scegliere di rendere definitivo il piu efficace.

* suddivisione in ambiti di competenza schedulabili separatamente (FABBRICHE VIRTUALI).

» ampia scelta di dispatching rules (oltre a quelle implementate, possibilita di definirne di specifiche, anche come com-
binazione di quelle esistenti)

» modellazione della strategia (rispetto della consegna, saturazione delle risorse, comunanze tecnologiche o di attrez-
zaggio, eventualmente combinate e messe in competizione tra di loro)

- rappresentazione estesa del processo

- sovrapposizione tra fasi successive dello stesso ordine

- accostamenti sulla stessa risorsa di fasi successive dello stesso ordine

- tempi d attrezzaggio parametrici (dipendenti dalla situazione esistente e da quella futura)

- appuntamenti statici tra ordini (rispetto di vincoli di priorita definiti esternamente) e vincoli esterni fissi (date al piu
presto)

- calendari ed efficienza definibili al massimo dettaglio

- definizione di risorse a capacita infinita trattate con tempo di attraversamento

- gestione dei batch (ordini eseguiti contemporaneamente, ad esempio stampi multiarticolo) trattati come un singo-
lo ordine sia in fase di schedulazione, sia nell'operativita manuale.

* integrazione completa con il sistema gestionale: non solo assenza di duplicazione di dati e loro trasferimento, ma an-
che possibilita, dall’interno della schedulazione, di navigare verso tutti i dati e, avendone I'autorizzazione, di operare
modifiche, immediatamente recepite alla successiva rischedulazione, eseguita dall’ interno di questa applicazione

« calcolo dei principali indici di prestazioni (saturazione, earliness, tardiness, ecc,,) e loro storicizzazione

 possibilita di modificare i risultati con azioni manuali

- di ordinamento della sequenza di schedulazione
- di forzatura delle risorse selezionate
- di congelamento della situazione



Q Produzione

 analisi dei materiali critici
 analisi delle risorse secondarie critiche
 possibilita di realizzazione di exit utente che permettono

di modificare i dati di input e dei risultati

di specializzare la strategiain ‘spinta’ (decidere dove eseguire la fase selezionata) e in ‘tiro’ (decidere quale
fase eseguire subito dopo quella appena schedulata)

di estendere le informazioni riportate nella presentazione dei risultati

di realizzare forme di presentazioni ‘ad hoc’, integrate nella navigazione della presentazione dei risultati

La schedulazione si presenta in modalita grafica, con ampie possibilita di navigazione tra le varie rappresentazioni, e
facilita di modifica manuale tramite metodologia “drag and drop”.

* Le principali visualizzazioni sono:

» Quadro sintesi di tutte le risorse caricate

» Gantt del carico di una singola risorsa o di un gruppo di risorse omogenee
» Rappresentazione dettagliata di una singola fase

» Lista degli ordini con indici di criticita per ciascuno di essi

» Gantt di un singolo ordine

» Gantt delle code sulle risorse

* Analisi dei materiali e delle coperture

* Analisi delle risorse secondarie

* Quadro degli indici della schedulazione in corso

File Strumenti Serwizi My Loocup  Help

[ Looc.Up SmeTray —-- System: SMEA Enviranment: MBG User: GG - [511896-1-2] EEX

Scheda -
B S5BASE Schedulazione grafica BCD EXD,
Risorse Modificate
Centii di lavoro B
Codice Macchina Descrizione Macchina |Data Z
firve Carico

Macchina N.ASA.01
Macching N.ASA 05

I [ [~]

i Macching N.ASA DS 8443 1 422y _\M— |
Macchina N.ASA03 [23/06/2009 | 231 |y | 1.31268 2] 7] E5EC | 10000y |

=| Centii di lavora: FI& - Centro di lavoro N.Fl& —

| ‘F\Am Macchina N.FIA,01 ‘25#11#2003 21} | 115.48] [ [ 1] 725, .\mum_

| [Fag2 Macchina NFIA02  [21/07/2009 | 258 ey | 1.475.42) D121 927 ey | 100.00 s |
= | Centii di lavora: MOA& - Centra di lavora N.MO&

| Moam Macchina N.MOA01 [18/01/2008 | 7Bl 430,17 1] 6] 5300y

|| Moa02 Macching N.MOA.02 |03/12/2008 | 23 164,55 5| 2028y

| MoAD3 Macchina N.MOA.DG |26/11/2008 | 22)) 127.70 1 3 1574y

| [MOADs Macching N.MO4.04 |05/11/2008 1) 339 1 0.41)

|| [MoADs Macchina N.MOADS [19/11/2008 | 15, 85.33 1] 1051y
-| Centri di lavera: MOE - Centra di lavera N.MOB

| [moB.or Macchina N.MOB.0T [11/12/2008 | 37y 214,76 1 4 579

| MoB.02 Macchina N.MOB,02 | 08/04/2009 | 155 gy 884.70 1| 6| 2386py

| MoB.03 Macchina N.MOB.03 [27/01/2009 | Sy 47237 1 2| 1274y

| [MoBDs Macchina N.MOB,05 |03/06/2009 | 211 gy | 1.201.58 1| 5| 240y ‘

MOE.08 Macchina N.MOE.08 |16/04/2008 | 163 gy 93424 2 4 2519 i F
—;l Centri di lavoro: MOC - Centro di lavoro N.MOC — | Amb|t0 non Im pOStatO
| [Moco [Macehina N.MOC.01 [12/12/2008 | 38y [ 2a179] 151 100,00y | 100.00 e |

= | Centri dilavora: MOD - Centia di lavora N.MOD 1 7
B Macchina NMOD.0T [13/1172008 | 8} [ 503 [ [ 10] 7452y | 100.00 Errori presenti: controlla
MOD.02 Macchina N.MOD.02 |07/11/2008 | 3} | 174 | 2] 2 4Ty | 100,00 |

= Centi di lavoro: MOE - Centro di lavoro N.MOE | A
o T o T o % Saturazione

1 2
MOE 02 Macchina NMOE 02 |19/11/2008 | 15 8420 11 18y 100,00
| MoED3 Macching N.MOE.0OZ |26/11/2008 | 22 12667 1 5 2m 100,00 94 77
| [MOE.04 Macchina N.MOE.0¢|06/02/2009 | Sdjpy 537.38 1| 51| 11509 100,00 ~| ’
H] d]‘-fl ”"l '&l Ql i’l Finel Memmizzal Sdled.lal Irmjd].il Anan«mm.a[ Lnslanmil‘ Lista risorse: secondarie
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E SMER ’ B sseacen

L.Indica

=
=3

. Valore

Flag data obi

N.ro ordini in anticipo
B M.ra ardiri purtush
1o ordini in ritardo
% Ordini in anticipa
% Ordini puntual

3
E:d
@~ @ ;) W | =

Scheda -

Indici schedulazione grafica BCD

|| % Ordini in rkardo 33.34
| |Lateness media -25.140,24
Lateness deviazione std 5455747 9

Tardiness media
Tardiness deviazione std

|| Tardiness mediz condiz. 15345 12

|| Tardiness med cond dev.std. | 5561971 13

BB SR B SR B B R R R b b b B

25140.24

Tardiness massima 261.000 14
| Earliness media 219139 15
|| Eariness deviazione std 18.084.23 16
| |Earliness media condiz. arverna 17
| |Earliness med cond dev.std. | 27.237,30] 18
| Earliness massima 37.845.00 19
| [Makespan 1,00/ 20
| Ore di carico capfin. 21697, 21
|| Ore di holes cap.fin 22
| Ore occupazione cap fin 216,97 23
|| % Saturazione 100,00 24 A
| Ore di carico cap.int, 25 A
| Ore di carico total 216,97 26/

< | B

Standard Scheda
Ple|E| | %0 5 e |

El_aborate 10410 Richiiste

5]

Selezione corrente:2,0-2,0

CHANGE *DBLCLICK
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B S5BASED4 Lista Ordini EXDlig
per Articolo/Data Dbiettivnl per ArticolojData fine Schedulata | jper Data muwimoh\ per Data fine. Sdm.lata.fmti:olol per giorni Rlaldol per giormni nntn:\pol
Gogoto "o i _[oee _|on" | Jopmtve 7] RN M Ea T o = - 4 I G
N6 a0l [ OO O[1911/2007 [251172007 1 141172007 L
| |GAD2_2 |A02 OO 21112007 | 251172007 | 1 ) |1611/2007 L
| 003353 A01 @ O Q@|09/04/2007 |15/04/2007 | gy 01/06/2007 A7 |07/04/2007 | 01/06/2007 [
|| 003355 a0 QQO(15/04/2007 |15/04/2007 | gy 01/06/2007 y 47 ) |01/04/2007 | 01/06/2007 14 [
| |003363 A0 QQO|18/04/2007 |22/04/2007 | gy e | 7383 sy |12/04/2007 |01/06/2007 |
|| 003354 A0 QQ|02/05/2007 |06/05/2007 | gy 01/06/2007 26| | |27/04/2007 |01/06/2007 5 1
| |003474 A0 QQ@|01/05/2007 |06/05/2007 | s | 7Y s | 01/05/2007 |01/06/2007 |
| 003353 A01 Q| 07/05/2007 |13/05/2007 | g e | 75 s | 01/05/2007 |01/06/2007 6 [
|| 003357 a0 O O @) 16/05/2007 | 20/05/2007 1 s | .75 s |10/04/2007 |01/06/2007 £ ] |
| |003358 A0 O O @|18/05/2007 |20/05/2007 [l s | 37.75| | 12/04/2007 |01/06/2007 38h |
|| 003360 A0 QO |16405/2007 | 20/05/2007 1 e | 75| sy |10/04/2007 |01/06/2007 38h I
| |003364 A0 O O 26/05/2007 |27/05/2007 1 01/06/2007 5 |20/05/2007 | 01/06/2007 6} 1
| 003365 A0 O (| 21/05/2007 | 27/05/2007 1 01/06/2007 5 |15/05/2007 | 01/06/2007 By 1
|| 003356 A0 OO 07/06/2007 | 10/08/2007 1 e | 7752 sy | 01/06/2007 |01/06/2007 B} |
|_|003381 A0 O O|07/06/2007 |10/08/2007 | e | .72 sy | 01/06/2007 |01/06/2007 B |
| |003368 A0 Q@ |07/06/2007 |10/06/2007 1 e | 7752 sy | 01/06/2007 |01/06/2007 6 |
| |003379 A0 O O 08/06/2007 |10/06/2007 1 e | 72 sy |02/06/2007 |01/06/2007 B I
| [00a383 A0 O @ |07/06/2007 |10/06/2007 1 s | 75| sy | 03/06/2007 |01/06/2007 4 [
|| 003453 A0 O O 07/06/2007 | 10/06/2007 1 | 7752 s |02/06/2007 |01/06/2007 5| I
| |003367 A0 O OO 16/06/2007 |17/08/2007 1 | 775 s |10/08/2007 |01/06/2007 % |
| |003384 A O QO |16406/2007 |17/06/2007 1 | 775 sy |10/06/2007 |01/06/2007 6 |
| |003389 A0 O O@|13/06/2007 |17/06/2007 1 e | 7 s | 08/06/2007 |01/06/2007 5 I
003362 A0 O Q@ 21/06/2007 | 24/06/2007 I L oeemm | 7% s |15/08/2007 | 01/06/2007 E |
003444 A Q Q@ |18/06/2007 | 24/06/2007 I L s | 7% sy |12/06/2007 | 01/06/2007 E |
003476 A O Q| 07407/2007 |08/07/2007 m 01/06/2007 37 01/06/2007 | 01/06/2007 £ 1
003366 A0 O Q| 08/07/2007 | 1540772007 - | 7617 sy (0370772007 | 01/06/2007 E |
003443 A OOy 1840772007 | 2270772007 - ey | 77524 s [12/07/2007 | 01/06/2007 ) [re——L
003445 A0 O @ |18407/2007 | 22072007 - e | 3752 sy |12/07/2007 |01/08/2007 E |
003446 A0 O OO 1940772007 | 2240772007 - /0672007 51| 13/07/2007 | 01/06/2007 B 1
003448 a0 (01910 02/08/2007 |05/08/2007 - _ﬁ_ 27/07/2007 | 01/06/2007 B |

Ple|w|v|x[o|r| 4|+[& s|m|

Elaborate 1 /1 Richieste
— —

P

Selezione corrente:4,0-4,0

CHANGERDW POPUP *DBLCLICK




Produzione

tt Impegni. Centro Lavoro 02 - TORNI--- Env:SYIU User:GG System:SMEA - [511685-1-3]
File Strumenti Servizi Funzioni Frequenti My Loocup Help

& Moz Gantt Impegni
Centro Lavero CDL02 - TORNI =Nt

R RO EDE g TERYLEX ®
74 [6-nov-2008 (7-nov-2008 (8-nov-2008 (0-nov-2008 {10-nov-2008 [11-nov-2008 (12-nov-2008 (13-nov-2008 (14-nov-2008 3
O 0 0 0 0 W A 0 0 I

= _JMacchina: M01

= CIMacchina: M02
Smoz W
w0z i “
Sz W
Smnz W
w2 003384
Smnz | 003444
w2 003443
w2 | 003445
Moz biresE
Sz
w2
w2

= JMacchina: MO3

= | _yMacchina: M04
w4
Amod
A4
P
Mo
Smod

A e

Smiwoalle

E3E 3

2

7-now-2008 0.48.00

3

BELE

| Scheda -. Zoom Cell Env:SVIU User:GG System:SMEA- [511685-1-4]

File Strumenti Servizi Funzioni Frequenti My Loocup  Help

Scheda -
B 55BASE0R Zoom Cella EXDt|

Posizione date |

daData | _|Om _ |aData

Ora Ore

Atz | ||Lav.| | Chi

Qo [1EH 144400 |07/11/2008 |154400 Atz
154400 (10/11/2008 |60400 |Lav

- L4 B4

07/11/2008 | 144400 |07/11/2008 154400 Atz |1.00
154400 178300 |Lav 2,39 I.
178300 |10/11/2008 10000 |Chi 5517 |2
| |10/11/2008 | 10000 60400  |Lav 252 I-

Tot [1.00 (491 [5617 (2

Fase Congelata R oo

- Analisi memaria | m
. |Intestazione [~ v |. v |Descrizione - S ANCo
»[JPLanT 1 SEDE E D Atrezzag
|| |mpegna isorsa 0000004072 | |VP/PRO/003443/000010 g
Ordine di produ | 003443 AQTARTICOLO GENERICO AT 25T [y
| JFase 000010 s
Atticolo A01 PRIMO &RTICOLO
Centro Lavore  |CDLOZ2 TORMI - "
Macchina M0 TORNID 02 Aticolo [~]|ldof__[=
P s W2 | 4000 ToRNIO 2 0T 00T
(| Stato RisFase |2 Disporibiita parziale
Stato Riz.Ord, 2 Disponibilita parziale
@ Stato 2 Pronta
@ Stata iniziale 2 Pranta
Quantita residua 26,00 L[
f)l L*l 5 | ’il 9| b | I Succ.Stessa Risorsa | Prec.Stessa Risoisa l Indietro |

ﬁburate 12§12 Richi;ste Selezione corrente:2,0-2,0 POPUP *CLICK




ooc.Up SmeTray --- System: SMEA Environment: MBG User: GG - [511896-1-4]
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Scheda -
B 55BASE06 Zoom Cella EXDsy
: f "'[Data '~ /|0ra [v]|Data ~|Ora |+ /| Tempo|~ |
» | inizio i |05/11/2008
|Vincolo al p presto
Vincolo estemo
< Fine ichiesta oidne | 01/09/2006
¢ |Fine ardine |04/02/2009 | 162500
|Ote coda
Ore |
-— Ore catico |26/11/2008 | 116300 | 29/01/2003 | 103400 366,66
Giomi schedulati ordine | 26/11/2008 | 116800 | 04/02/2009 |162500 50,00
| — | Giomi richiesti ordine | 06/06/2006 01/09/2006 83.00
| e [Clorididade  |01/03/2006 |ou/me/005 162500 R

i =
Fase Libera e it IS
Analisi memaria |
. |Intestazione ||| [~ |~ | Descrizione - =]
3 Impegri isorse | 000006930 WPM10/427062/10
Ord, produzione | 427062
Fase 10
Articolo WMRSEN521000 MOLLA COD 20.560.5210,00.0.0
Centri dilavor  |MOE Centro dilavoro N.MOB
Macehing MOE.02 Macchina N.MOB 02
{7 |Stato Ris.Fase Impegni non presenti
| |@ StatoRisOd. |3 Disponibilta nulla
| |@|State 2 Pronta =
| |® Stato iniziale 2 Pronta
Quantits residua 550.000,00
Quartita totale 550.000,00
Ore attrezzaggio 5.00 |
Ple|w|*|%[0|»| 4| ¥|F|S|T| sucsiesanisoss | PecsiesaRisns | SusStesso0rdne | Indsto |

|Elaborate 15 f 15 Richieste Selezione corrente:2,0-2,0 POPUP *DBLCLICK

-, Lista Risorse Secondar Env:SVIU User:GG System:SMEA- [511896-1-4]
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Scheda -

B 55BASE0S Lista Risorse Secondarie EXD |
0 R i 1 o A R A R O 2
=] Tipo vincola: '1 - Segnalazione’

i = | Vincola: ‘RISF - Risorsa fisica’
i =| Risorsar ‘ATR - Attrezal
: Articolo 28/8ASTEVE  ATTREZZ01 Attrezz. |05/11/2008 | 110000 |13/11/2008 |168745 | 14,00 [._Q_(l
B Articola 28/ AG00 ARTICOLO DI PROVA | Attrezz. |05/11/2008 |110000 |13/11/2008 |166745 | 14,00 000
i Articolo 28/aL1 Linguette Attrezz. |05/11/2008 | 110000 |13/11/2008 |166745 | 14.00 [._Q_Cé
| Risorsa: 'STA - Stampi'
O Articalo 29/AM300001  Molle x Stampi Totale |05/11/2008 |110000 |14/11/2008 153701 | 8547
i Articolo | 28(BBO0DO0GAA |PRZIN Totale |05/11/2008 |110000 |14/11/2008 153701 | 8547
: |Aticslo | 29/scm SOTTOCOMPOMENTE 1 |Totale |05/11/2008 | 110000 |14/11/2008 |153701 | 8547
=| Vincolo: ‘RISU - Risorsa umana’
i | Risorsa: ‘DIP - Dipendenti
: PERSONALE - ANA 29001 COLOMBO TATIAMA | Caico |05/11/2008 | 110000 |14/11/2008 153701 | 71,47 ®0O0 ]
n PERSONALE - AN& 29 005 Tilola &chille Carico |05/11/2008 |110000 |14/11/2008 |153701 | 71.47 { Yolo)
PERSONALE - ANA 29|007 Maggiori Aldo Canico |05/11/2008 110000 |14/11/2008 153701 | 71.47 ' Yole |
Urag & col aader here ta group by that co 2
gl i = el P A o Fo " |Re 7
003359 00000 110000 | 08711/ 037556 | 475 @ | s MO4 | TORNIO 04
003357 00000 140800 057556 | 083 @ | messssm MO4 | TORNIO 04
003394 000010 143050 106778 | 475 @ | s M02 | TORNIO 02
003360 000010 |06/11/2008 097556 (07/11/2008 |084500 | 525 @ - MO4 | TORNIO 04
p 003379 000010 106778 |06/11/2008 |160183 | 200 @ - M02 | TORMNIO 02
003358 00000 108667 07/11/2008 |084600 | 083 @ - MO4 | TORNIO D4
003383 000010 117883 |06/11/2008 160189 116 @ m M02 | TORNIO 02
003384 000010 160189 0771172008 144400 | 441 @ — M0Z | TORNID 02
003444 00000 171300 144400 | 183 @ — M02 | TORNIO 02
003365 000010 |07/11/2008 | 084600 149500 | 486/ @ m MO4 | TORNIO 04
003445 000010 144400 1071172008 [0B5400 | 375 @ —— M02 |TORNIO 02
003364 000010 145500 023000 383 @ N MO4 | TORMIO 04
D03445 | 000010 154300 0si00 | 341 & —— MOz TORNID 02 ~f
Pla|y||x|o|r| 4| ¥|R|S|T|| Zom | indeo | Usadsporibiasomdaie |
Elaborate 27 f 27 Richieste Selezione corrente:2,0-2,0 INIT CHANGEROW POPUP *DBLCLICK
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Gantt Code
Totali =t

el MDD g THAEX &

2008 [eo0e [e01c &

Lpov |dc |oen |feb mar apr mag giu |hg ago |set ott [nav dic |genf |
= iuRisUrSa specifica: FIA.02

tnizio
. AFA02 |
| &FIAD2
& Fw02
| &Fiao2
| &FK02
| &FIAD2
. &R
| &FA02
 AFn02
| AFIAD2
 AFRD2
| AFAL
 AFn02
| &FlA02
AFla0z
| AFIA2
| &FIAD2
= (JRisorsa specifica: IMA
-
A
-

| A e

3 | [ u @]

i 26-dic-2008 8.11.45

OERERCOUE

ooc.Up SmeTray --- System: SMEA Environment: MBG User: GG - [511896-1-4]
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RRO3175 Scheda -
B seBASE_ov EXDI
Articola B
Articolo T |0 |C |Odine Data Ora Fase |Qta Dis Dis a a Qta ea Qta | Cod Cod 5. |Decodifica
F |F |F Docum. Pro PioFAtt [Cop CopF.Att |Cop F.Fut [Non Cop | Neu| Assieme Ente Mat
| | F oM [122 419855 -38,400 2995.54ﬂ| 2355540| TLNCMES 5 | material non richiest
| F oM [122 |419856 -38,400: 2567.14U| 235?.140| TLNCMES 5 | material non fichiesti
F M 122 [423634 -270,000| 2.387.140] 2.387.140| SCMMP32131 5 | material non richiesti
i F M [122 [426938 -40,000| 2.347,140| 2.347,140) LVTBS035 5 | materiali non richiest
] F M 12z [42809 +21,300| 2.325.840| 2.325.840 LGN205491020 5 | materiah non richiest
i FliM [122 [429458 -18,450| 2.307.390| 2:307.330 SCERA2636001 5 | materiali non richiest
i F [P [120 [ 000004764 | 24/04/2008 -45,000) 2.262,330| 2.262,330
i F [P [120 [1 oooomers |o2/05/2008 -64,368| 2.198.022| 2.198.022
i F P 120 [ oooooozss 154052006 -0.075| 2.197.947| 2.197.947
i F [P 120 |1 ooooosezs 2400502008 -1.000] 2.196.947| 2.196.947
i HEEERES 05/06/2006 -77,382| 2.118,965| 2.118,965
| F |vs |R10 |0A0600410 0003 |06/07/2006 1.000,000] 3.118,365/ 2,118,965 024500
F |v5 |R10 |0A0600410 0004 |15/09/2006 1.000,000/ 4.118.965| 2.118.965 024500
i F|vs [R10 [0.A40600410 0005 |15/10/2006 1.000,000] 5.118,965/ 2,118,965 024500
i F M |12z |#163728 05/11/2008 (80000 |10 | -1.120,000| 3.938.965 998,965 1.120.00 1.120.000 GWS50012269 1| coptot presente
i FlM |12z [423633 05/11/2008 (80000 |10 | -310,000| 3668965 688,965 31000/ 310,000 SCMMP32130 1| coplot presente
| F oM |12z [423635 11/11/2008 [158300 |10 -60,000| 3628965 628,965 6000/ 60,000 SCMMP32193 1| coptot presente
F M [122 |428253 14/11/2008 (149300 |10 | -135,000] 3.493.965| 493.965| 135.00 135000 SCY50053932 1 | cop.tot presente
i CREREE 14/11/2008 |143300 |10 -7.200) 3.486.765) 436,765 7200  7.200 BTCB8039 1 |coplot presente
i F M 122 431428 14/11/2008 169700 10 -1.120.000 2.366.765 1.12000| 496765 633.235 GWS50012269 2 | coplothutura
i F oM [122 [414876 20/11/2008 |169600 10 | -126,650] 2.240,115) 12665, 126,650/ LVTBA3022P04 2 |coplothutura
] F M 12z [431808 26/11/2008 174300 (10 | 135,000/ 2.105,115) 135,00| 135.000| SCY50053332 2 |coplothutua
F M 12z [431809 08/12/2008 | 159300 |10 -45,000) 2.060.115: 45.00| 45.000| SCY50053933 2 |coplothutura
] F M [122 [9174e7 18/12/2008 [176400 |10 -27.000| 2,033,115 27,00 27.000| BTCB3033 2 |copitothutuia
| FM [122 [431847 22/12/2008 173200 (10 -27.000, 2,006,115 27.00] 27.000| BTCB3033 2 |eopiothutuia
F M 122 [428882 23/12/2008 168600 |10 -B550| 1.997 565 855 8,550 SMT21334001 2 |coplothutuia
] F M (122 [428881 24/12/2008 159100 |10 -850/ 1.989.015 855 8,550| SMT21333381 2 |coptothutura
B F M |12z [431698 24/12/2008 [162000 |10 12,800/ 1.976.215 1280 12.800| LVTRC127 2 [cop.tothutura
1 F lIM 1122 1431479 13AM72009 1143000 1 -ZRNNNNT 1 RSR 215 2an nnl 280 nnnl RWSARNM 2277 2 leontab fuba LI
B & E almx| Completa Solo articoli |1 i dell'ordine
2|s|s|w|v|s|o[r] +|+[&|e[m|
[Elaborate 1 /1 Richieste POPUP *DBLCLICK

"



|E Looc.Up SmeTray --- System: SMEA Environment: MBG User: GG - [511896-1-4]

File Strumenti Servizi My Loocup  Help
fRos722 Scheda -
B SEBASE_Ow EXD5
500/ 1.300] | -33[ -1.300]
|F |EIF' |H22 |4ZGEE1 ]u.'auzms ]14520] 10.000) 1.300| 8700, | 8700
E ﬁ Q & —._ﬂ | | Completa Coperture de‘ll'mdinel
»|8|a]w]|s|o]b]
ﬁburate if1 R\chgste POPUP *DBLCLICK

Applicazioni utilizzate

Le applicazioni Sme.up a supporto della gestione della produzione interna sono:

* Prod.up per la gestione degli oggetti tipici della produzione interna (Ordini di produzione, Impegni materiali, Impegnie

risorse, ...)

* Fine.up per la schedulazione fine a capacita finita degli ordini di produzione che insistono sulle risorse produttive

A queste applicazioni se ne aggiungono anche altre con funzione di supporto:

* Brec.up per la gestione degli anagrafici di base (Articoli, Distinte, Cicli, Risorse, Enti, ...)
* JMRP.up per 'analisi mancanti in ordine di priorita

* Ware.up per la gestione della movimentazione materiali (versamenti, consumi, trasferimenti interni)
* Trade.up per la gestione del conto lavoro (ordini, invio in C/L, rientro da C/L, resi non lavorati)
* Q9000.up per la gestione qualitativa dei lotti di produzione, dei cicli di collaudo e dei rilievi eseguiti

* Fiel.up per l'integrazione dei dati di campo (gestione terminali R/F, raccolta dati attivita di produzione da PLC di mac-

china, trasmissione part-program, interfaccia con bilance conta pezzi, ...)




o =
:g gs, gg é c é
8 8 i85 o g 2 8
S L2 3O i o 5 9 S 3
© 6 B § @ N 2 = s g
> o E£§ 3 £ & 2 2 g 5 § 3
Code | ¢ 2 Ef B % 5 E 5 T % 3 %
: i i i — = — pud — Q.
: ode f Applicazioni S S LE 0 9 o L £ 3 = = =
AL TECH_UP Technical functions ° °
A5 ASET_up Asset management ° °
B£ BASE_up Basic functions o
BR BREC_up Basic records ° ° ° ° ° ° ° °
C£ | CLAS_up Classes management e i e

BUIL_up Configurator

C5 KEEP_up General ledger ° °
. Do ........... ACOS_upAdvancedcostS .......................................................... ..
. DSDELT_upCOStaccountmgz ......................................................... ..
R DgCUBE_upBusmessmte”lgence ................................................. .
A EDMAIL_upEDI ..... . ..... . ..... .
R GABUYE_UpPrebUymg ................................................................... . .......................................................................................... .

MT PROM_up Product modifications ° A

MARP_up MRP

PH FIEL_up Field integration ° ° °
R P5PROD_upPrOducﬂonmanagement ........................................... . ...................................... '
A RERELS_UPCRM ........................................................................... . ............................................................................. .
R SUSURF_UPGraphICSInteﬁace ..................................................... . ........... .
R 85FlNE_upleteCapaCItysched ................................................. . ...................................... .
S UTUT"_ ..... Utlmy .................................................................................. . ........... .
S V5 ........... TRAD_upTradmg ......................................................................... . ............................................................................. . ........... .
 WE | WEBLup Wmemetcomponents e

WORK_up Workflow

Mobile Platform
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